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Rok zatozenia 1988 r.

SPRZEGtA WIELOPLYTKOWE VEP-...B

Sprzegta wieloplytkowe typu VEP - ..B przeznaczone sa wytacznie do pracy w oleju. Zasilane sg pradem stalym o napieciu 24 V
(na specjalne zyczenie 12 V lub 48 V).
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*)0B, 0G, 0H (pod kotki) - wykonuje uzytkownik
Moment | Moc | Opornosé | Max. i Wymiary [mm]
. - . A asa
Wielkos¢ | stat. | dyn. | cewki | cewki |.obroty fka] A|B|C|Dux|l E|F|G|H|J| K|/L|M N/ P| R|Y | Z
. ) g
(Nm] | [Nm] | [W] [ [min’] [H7] | [H7] [Js9]
25 25 16 29 19,8 4000 16 90 |°70 | 60 | 18 | 27 |30 (M5 | 5 | 6 | 7 | 44|38 |195) 5 |88 (28| 6
40 40 | 25 28 20,5 4000 20,[(100( 80 | 70 | 22 | 33 |35 (M5 | 5 |7 | 7 |51 |45[235] 5 |95|28]| 6
63 63 | 40 31 18,5 3800 25|10 90 | 75| 28 |42 (40 |M6| 6 | 7 | 8 |54 (48| 24| 5 |100|33]| 8
100 100 | 63 41 16,0 3500 35 |120 95 |80 | 32 | 47 [45|M6| 6 | 9 | 11 | 61 |55 |275] 5 |105|33 | 10
160 160 | 100| 46 12,5 3200 47 135|110 90 | 35 | 52 | 50 (MB | 8 |10| 11 | 67 | 60 |305| 6 [114|33 | 10
250 250 | 160 | 51 113 3000 66 |[150(125|100| 42 | 63 | 60 (M8 | 8 | 12| 13 | 78 | 70 |33,5| 7 - 13312
400 400 | 250 | 77 THD 2700 92 [170[145]115| 50 | 73 | 65 (M10| 10 | 10| 16 | 83 | 74 | 39 | 8 38| 14
Uwaga! Wymiary..D" i ,C” wykonujemy na Zyczenie klienta - wymiar rowka wpustowego wg PN/M-85005
Sposdb oznaczania sprzegta przy sktadaniu zaméwienia (przykiad)
Sprzegto VEP-100B-30-24-65
wielkos¢ sprzegta
wymiar ,D" otworu osadczego
napiecie zasilania
wymiar ,C" w zabieraku
*** Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian poprawiajgcych jakosc wyrobu ***
NIP: 622-173-59-38 REGON: 250769095

Bank: ING BANK SLASKI W KATOWICACH S.A. O/OSTROW WIELKOPOLSKI
KONTO NR: 43 1050 1201 1000 0022 0316 0946



ZASILANIE

Sprzegta VEP - ...B przystosowane sg do zasilania pradem statym o napieciu 24+1 V. W celu zabezpieczenia cewki
sprzegta przed przebiciem w uktadzie zasilajacym nalezy zastosowaC czton gaszacy w postaci rownolegle
podlaczonego do cewki opornika o opornosci okoto 10razy wiekszej od opornosci cewki, lub diody
potprzewodnikowej lub tez opornika i diody.

SMAROWANIE

Smarowanie sprzegiet wieloptytkowych ma za zadanie zmniejszenie zuzycia czesci (gtownie plytek ciernych) oraz
odprowadzenie ciepta wytworzonego podczas pracy. Sprzegta wieloptytkowe nalezy smarowaé dowolnymi olejami
mineralnymi o lepkosciach mniejszych od 37 ¢St. W zaleznosci od predkosci liniowej sprzegta "V" (mierzonej na
srednicy zewnetrznej) zaleca sie stosowac oleje o lepkosciach:
o przy predkosci liniowej V < 12 m/s - oleje o lepkosci max. 37 ¢St
o przy predkosci liniowej V >12 m/s - oleje o lepkosci ~ 20 cSt

Uwaga! Lepkosc oleju podano dla temp. 50°C [1cSt=1mnéls ]
Sposoby smarowania sprzegiet (od srodka przez drgzony wat, przez polewanie lub przez zanurzenie w oleju na
wysokos¢ 1/6 Srednicy "A") uzaleznione sg przede wszystkim od warunkow pracy. Nalezy wybracé taki sposob smaro-
wania aby temperatura oleju w uktadzie smarowania nie przekraczata 60°C, a températura sprzegta po ustabilizo-
waniu sie nie przekraczata 90°C. Zalecane wydatki oleju przy smarowaniu sprzegiet przez polewanie wynosza;

WielkoSC sprzegta | 25 | 40 | 63 | 100 | 160 | 250 | 400
Wydatek [lUmin.] | 03 | 04 | 06 | 08 [ 1,12 | 16 | 2

Przy smarowaniu sprzegiet od srodka (przez drgzony wat) wydatki oleju mogq zosta¢ zmniejszone o okoto 50%
wartosci wydatkow podanych w tabeli.

WYMOGI TECHNICZNE ZABUDOWY | EKSPLOATACJI

1. Przed przystapieniem do zabudowy sprzegto nalezy przemy¢ w srodku rozkonserwujgcym.

2. Tuleje sprzegla osadzic na wale wspolosiowo z elementem, na ktorym osadza sie zabierak sprzegta oraz
zabezpieczyC ja przed ruchem osiowym. Bicie odeinka watu, na ktorym ma by¢ osadzona tuleja max. 0,02 mm.
Bicie powierzchni bazowej pod zabierak powinno wynosi¢ od 0,03+0,05 mm w zaleznosci od wielkosci sprzegta.

3. Zabierak sprzegta przymocowa¢ do elementu napedzanego lub napedzajacego za pomocg wkretow i kotkow
zabezpieczonych przed mozliwoscia wypadnigcia podczas eksploatacii.

4. Podczas eksploatacii, sprzegta-nie wymagajq regulacji. Nalezy jedynie okresowo kontrolowac czysto$¢ oleju (olej
do smarowania powinien by¢wolny od zanieczyszczen mechanicznych i chemicznych).



