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SPRZEGtA WIELOPLYTKOWE VBS-..., VBA...S

Sprzegta VBA-... - przeznaczone sa wytacznie do pracy w oleju przy smarowaniu-chfodzeniu przez zanurzenie lub polewanie.
Sprzegta VBA-...S - przystosowane sg do smarowania-chtodzenia od $rodka tj. poprzez przylutowanie rurki doprowadzajacej olej do
detalu pozycja 1. Sprzegta zasilane sa pradem statym o napieciu 24 V.(na specjaine zyczenie 12 V lub 48 V).
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Uwaga! Detale 1 i 2 oraz wymiar "N" wystepujq tylko w wersji VBA-...S F
Moment | Moc |Opomosé| Max: Masa Wymiary [mm]
WielkoS¢ [ stat. | dyn. | cewki | cewki fobrotyf“a | A [ B[ € Dma| E[ F [G[H]J[K[L[M[N]T[s]V][Y[Z]a
INm] [ (Nm] | W] | £[@] | min] [H7) H7]
1,2 19 |1 10 | 10 55 13500 | 1,7 110288 | 95|23 | 4 | 42 |38 |27 | 1 |111]|13|65) 13|23 |26 [6 |18 6 | 6
25 |40 20| 46 37 3200 23 [115)100| 10726 | 4 | 46 |40 |31 | 1 |1M11| 13| 5 | 11| 26| 30| 6|22| 8 | 6
5 100 | 50 |22 | 245 4 3000| 3 [128|110(118| 30 | 4 [ 50 |435[34 | 1 [159| 18| 9 | 11|28 | 34 |7 (27| 10| 6
10 170 | 100 30 1844 |2800| 5 |150|125]|140| 40 | 4 |595]| 49 [40 | 1 |153]| 18| 5 | 11 [ 36|42 |7 |27/ 10| 8
20 |400]200| 35 165 [ 2500 | 9 |190[163]|178 |50 | 6 |695]| 58 | 47 | 1 |160| 18 | 45| 11 | 46 | 54 | 9 |32| 14 | 8
40 800 | 400 | 53 1 1800 | 18 | 23019021260 | 6 | 85 |71,5( 66 | 2 |283]| 35| 8 | 17 [ 56 | 65 |10|35[ 16 | 8
80 [1600| 800 | 68 85 | 1400 | 31 |280)230|260)| 70 | 6 | 93 |805( 75 | 25[293| 35| 15| 23 | 62| 72 |12]|41]| 18 | 8
Sposob oznaczania sprzegta przy sktadaniu zaméwienia (przyktad)
Sprzegto VBA-10-30-24
typ i wielkos¢ sprzegta I
wymiar ,D” lub SxTxQ otworu osadczego
napiecie zasilania
*** Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian poprawiajacych jakos¢ wyrobu ***
NIP: 622-173-59-38 REGON: 250769095

Bank: ING BANK SLASKI W KATOWICACH S.A. O/OSTROW WIELKOPOLSKI
KONTO NR: 43 1050 1201 1000 0022 0316 0946



ZASILANIE

Sprzegta VBA-... przystosowane sg do zasilania pradem statym o napieciu 24+1V. W celu zabezpieczenia cewki
sprzegla przed przebiciem w ukladzie zasilajgcym nalezy zastosowaC czlon gaszacy w postaci rownolegle
podtaczonego do cewki opornika o opornosci okolo 10razy wieksze] od opornosci cewki, lub diody
pdtprzewodnikowej lub tez opornika i diody.

SMAROWANIE

Smarowanie sprzegiet wieloptytkowych ma za zadanie zmniejszenie zuzycia cze$ci (gtownie plytek ciernych) oraz
odprowadzenie ciepla wytworzonego podczas pracy. Sprzegta wieloptytkowe nalezy smarowa¢ dowolnymi olejami
mineralnymi o lepkosciach mnigjszych od 37 ¢St. W zaleznosci od predkosci liniowej sprzegta "V" (mierzonej na
srednicy zewnetrzne)) zaleca sie stosowac oleje o lepkosciach:
o przy predkosci liniowej] V < 12 m/s - oleje o lepkosci max. 37 cSt
e przy predkosci liniowe] V>12 m/s - oleje o lepkosci ~ 20 ¢St

Uwaga! Lepkosc oleju podano dla temp. 50 C [1cSt=1mmi/s]
Sposoby smarowania sprzegiet (od srodka, przez polewanie lub przez zanurzenie w oleju-na wysoko$c¢ 1/6 srednicy
"C") uzaleznione sa przede wszystkim od warunkdw pracy. Nalezy wybra¢ taki sposéb smarowania aby temperatura
oleju w uktadzie smarowania nie przekraczata 60°C, a temperatura sprzegfa po ustabilizowaniu sie nie przekraczata
90°C. Zalecane wydatki oleju przy smarowaniu sprzegiet przez polewanie wynosza;

Wielkosc sprzegta | 0,6 | 1,2 | 25 | 5 | 10 ] 20 | 40 | 80 | 160
Wydatek [imin] | 05 [ 07 | 1 {1519 [25] 3|35/ 4

Przy smarowaniu sprzegiel od $rodka (wersja VBA-..S)-wydatki oleju.mogq zosta¢ zmniejszone o okoto 50%
wartosci wydatkow podanych w tabeli.

WYMOGI TECHNICZNE ZABUDOWY | EKSPLOATACJI

1. Przed przystapieniem do zabudowy sprzeglo nalezy przemy¢ w srodku rozkonserwujacym.
Piaste sprzegla osadzi¢ na wale wspdlosiowo z elementem, na kiorym osadza sie zabierak sprzegta oraz
zabezpieczy¢ jg przed ruchem osiowym. Bicie odeinka watu, na kiorym ma by¢ osadzona piasta max. 0,02 mm.
Bicie powierzchni bazowej pod zabierak powinne wynosi¢.od 0,03+0,05 mm w zaleznosci od wielkosci sprzegta.

3. Zabierak sprzegta przymocowat do-elementu napedzanego lub napedzajacego za pomoca wkretow | kotkow
zabezpieczonych przed mozliwoscia wypadnigcia podczas eksploataci.

4. Podczas eksploatacji, sprzegta nie wymagaja regulacji. Nalezy jedynie okresowo kontrolowac:
— czystos¢ oleju (ole] do smarowania powinien by¢ wolny od zanieczyszczen mechanicznych i chemicznych),
— zuzycie plytek: sprzegta moga byc eksploatowane az do 20% zuzycia sie grubosci plytek, po zuzyciu nalezy

dokonac ich wymiany; poczatkowe grubosci plytek podane sg w ponizszej tabeli:

Wielkos¢ sprzegta | 06 | 1,2 | 25| 5 | 10 [ 20 | 40 | 80 | 160
Grubos¢ phytki [nm] | 13 [ 13 |13 |13 |13 [13] 2 2 2




