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SPRZEGLA WIELOPLYTKOWE ETM-...4

Sprzegta wieloptytkowe typu ETM - .4 przeznaczone sa wytacznie do pracy w oleju. Zasilane sa pradem statym o napieciu 24 V (na specjalne zyczenie
12V lub 48 V).
Uwaga! Zabierak sprzegta wykonywany jest wylacznie na zyczenie klienta - w zaméwieniu nalezy okreslic wymiar "C"
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Moment | Moc |Opomosé| Max. Wymiary [mm]
Wielkos¢ [ stat. dyn. | cewki | cewki [obroty N}E(;a Al B Q ElF G| H J KlcrlimInlolrlRlU|WI X
Nm] | [Nm] [ W] [@] [ [min] H7) [n6] | [h6]
054 20 | 10 | 145 40 450071 1,2,| 80| 60 |40 | 30| 60 | 75 | 80 | M5 | M4 |435] 38 | 18 | 4 4 2 5 7 |55
064 25 16 165 35 4000 | 160 90, | 70 | 459430 | 70 | 85 | 90 | M5 | M5 | 50 | 44 |195| 5 5 3 6 0|58
074 40 | 25 | 205 28 4000 | 23 | 100 | 80 | 55 | 34 | 80 | 95 | 100 | M5 | M5 | 53 | 45 |235]| 5 5 3 'k 8 b
084 63 | 40 26 22 3800 |28 | 110 ["90 |n65 | 42 | 90 | 100 [ 110 | M5 | M6 | 55 | 48 | 24 | 5 6 3 8 8 6
094 100 | 63 39 147 35007 3.8y 120 | 95 " 70 | 48 | 100 | 110 [ 120 | M5 | M6 | 625]| 55 |275]| 6 6 3 8 12 6
104 160 | 100 47 123 3200 | 55| 135 | 110 | 75 | 52 | 110 | 125 | 135 | M6 | M8 | 68 | 60 [305]| 6 8 3 9 13 | 65
114 250 | 160 49 114 3000 | 74 | 150 | 480 | 95 | 64 | 120 | 140 | 150 | M6 | M8 | 77 | 68 |335| 7 8 4 1 13 9
124 400 | 250 | 685 84 2700 | 10 | 170 | 145 | 105 | 72 | 140 | 160 | 170 | M6 | M10| 85 | 74 | 39 | 8 10| 4 "7 ] 9
134 1000 | 630 | 94 6.1 2500 | 16 | 190 | 160 | 125 | 90 | 165 | 180 | 190 | M8 [M10| 94 | 82 | 46 | 9 10| 5 13119 1
144 1600 | 1000 [ 108 54 2200 | 22 | 215 | 185 | 135 | 100 | 180 | 200 | 215 | M8 | M12 |112,5] 100 | 51 10 | 12 5 15 (152341114
Otwor z jednym rowkiem wpustowym | Otwor wielorowkowy
Wielkoss Oznaczenie otworu
forant 1A 2A 3A 1B lub 1H 2B lub 2H 3B lub 3H
D Z Y D z Y D z Y S T \ Q S T \ Q S T \ Q
054 22 5 19 20 6 23 18 5 19 25 21 5 6 22 18 5 6 20 16 4 6
064 22 5 19 20 6 23 18 5 19 25 21 5 6 22 18 5 6 20 16 4 6
074 25 6 23 22 6 23 20 6 23 30 28 6 6 25 21 5 6 22 18 5 6
084 30 8 26 25 8 26 22 6 23 34 28 7 6 30 26 6 6 25 21 5 6
094 35 10 29 30 8 28 25 8 26 40 36 7 8 34 28 7 6 30 26 6 6
104 40 10 29 35 10 28 30 8 26 46 42 8 8 40 36 7é 8 34 28 7 6
114 50 14 33 40 12 29 35 10 29 54 46 9 8 46 42 8 8 40 36 7 8
124 60 14 33 50 16 36 40 12 29 65 56 10 8 54 46 9 8 46 42 8 8
134 80 16 29 70 16 43 60 14 40 82 72 12 10 72 62 12 8 65 56 10 8
144 90 18 29 80 18 44 70 16 43 92 82 12 10 82 72 12 10 72 62 12 8
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ZASILANIE

Sprzegla ETM - .4 przystosowane sg do zasilania pradem statym o napieciu 24+1 V. W celu zabezpieczenia cewki
sprzegta przed przebiciem w ukladzie zasilajgcym nalezy zastosowal czlon gaszacy w postaci réwnolegle
podigczonego do cewki opornika oopornosci okolo 10 razy wiekszej od opornosci cewki, lub diody
pdiprzewodnikowej lub tez opornika i diody.

SMAROWANIE

Smarowanie sprzegiet wieloplytkowych ma za zadanie zmniejszenie zuzycia czesci (gtownie plytek ciermnych) oraz
odprowadzenie ciepfa wytworzonego podczas pracy. Sprzegta wieloptytkowe nalezy smarowa¢ dowolnymi olejami
mineralnymi o lepko$ciach mniejszych od 37 cSt. W zaleznosci od predkosci liniowej sprzegta "V" (mierzonej na
Srednicy zewnetrznej) zaleca sie stosowaé oleje o lepko$ciach:
e przy predkosci liniowe] V <12 m/s - oleje o lepkosci max. 37 ¢St
* przy predkosci liniowej V >12 m/s - oleje o lepkosci ~ 20 cSt

Uwaga! Lepkos¢ oleju podano dla temp. 50 <C [1cSt=1mmis]
Sposoby smarowania sprzegiet (od srodka przez drazony wal, przez polewanie lub przez zanurzenie w oleju na
wysokos¢ 1/6 srednicy "H") uzaleznione sg przede wszystkim od warunkéw pracy. Nalezy wybra¢ taki sposob
smarowania, aby temperatura oleju w uktadzie smarowania nie przekraczata 60°C, a temperatura sprzegta po
ustabilizowaniu sie nie przekraczata 90°C. Zalecane wydatki oleju przy smarowaniu sprzegiet przez polewanie
wynosza;

WielkoS¢ sprzegta | 054 | 064 | 074 | 084 | 094 | 104 | 114 | 124 | 134 | 144
Wydatek [I/min.] [ 0,3 [ 03 |04 | 06108 |12 [16] 202530

Przy smarowaniu sprzegiet od $rodka (przez drazony wat) wydatki oleju. mogg zosta¢ zmniejszone o okoto 50%
wartosci wydatkéw podanych w tabeli.

WYMOGI TECHNICZNE ZABUDOWY | EKSPLOATACJI

1. Przed przystgpieniem do zabudowy sprzegio nalezy przemyc¢ w Srodku rozkonserwujgcym.

2. Cewkotrzymak przykreci¢ do nieruchomego elementu maszyny bazujac na $rednicy ,G" lub "H"
(max. niewspotosiowos¢ wzgledem watu, na ktorym. osadzona jest tuleja sprzegfa, od 0,03+0,05 mm
w zalezno$ci od wielko$ci sprzegta).

3. Tuleje sprzegta osadzi¢ na wale w. ten sposob, aby czofo tulei oraz czolo cewkotrzymaka lezaly w jedne;
plaszczyznie (jest to wazne.ze wzgledu na zachowanie prawidlowe] szczeliny magnetycznej na powierzchni
stozkowej korpusu i cewkotrzymaka) a nastepnie zabezpieczy¢ jq przed ruchem osiowym.

4. Zabierak przymocowac do elementu napedzanego lub napedzajgcego za pomoca wkretow i kotkdw
zabezpieczonych przed mozliwoscig wypadnigcia podczas eksploatacji. Bicie powierzchni bazowe] pod zabierak
powinno wynosi¢ od.0,03+0,05:mm w zaleznosci od wielkosci sprzegta.

5. Podczas eksploatacii, sprzegta nie wymagajg zadnej regulacji. Nalezy jedynie okresowo kontrolowac czystos¢
oleju (olej do smarowania powinien by¢ wolny od zanieczyszczen mechanicznych i chemicznych).

Sposéb oznaczania sprzegta przy sktadaniu zaméwienia (przykiad)
Sprzegto ETM-104-1A-24-00
wielkos¢ sprzegta
oznaczenie otworu osadczego
naplecie zasilania
wymiar ,C” w zabieraku )

) w przypadku zamdwienia sprzegta bez zabieraka, nalezy zawsze wpisa¢ wartos¢ "00", w przeciwnym razie nalezy
wpisac zadany wymiar
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